BALEN[ TRUBEK
A TYCI DO SVAZKU

Automatizované vytvdreni svazku trubek nebo tyci do Sestihranu nebo ctyrhranu. Jednotlivé

prestar

trubky nebo tyce jsou dle zaddni automaticky ukldddny do vrstev a vytvori cely poZzadovany
6 HR svazek. Svazek trubek je automaticky presunut do polohy pdskovdni- Svazky jsou
automaticky nebo ruc¢né zapdskovdny. Po dobu pdskovdni je jiz vytvdren ndsledujici
Sestihranny svazek. Pod ocelové pdsky lze vlozit papirové ochranné pdsky a poté cely
svazek zabalit do stretchové folie. Zaddnf tvaru svazku, poctu trubek a pocet pdsek zadd
obsluha stroje na obsluzném pultu. Hotové svazky Ize zvdzit, opattit Stitkem, popf. zdtkovat.

Svazky jsou ulozeny na dopravniku a pripraveny k odebrdni jefdbem.
@ Technické parametry stroje

Kulaté, Sestihranné,
Profily ke svazkovdnt: ctyrhranné, obdélniky ,
profilovd ocel

Primeéry trubek: 6-120 mm
Délky trubek, tyci: 3-18m
Velikost svazku 6HR, 4 HR: do 600 mm
Hmotnost svazku: do 6 000 kg
Ridici systém: Simatic S7

Cyklus trubek na vstupu: od 5 sec/ kus

V zdvislosti na poctech kusl

Cyklus na vystupu: ve svazku

Cyklus pdskovdni: Cca 60 sec na jednu pdsku

Zobrazeni procesu, statistika
Vybaveni pultu: vyroby, chybovd hldseni,
prenos dat do fizeni firem

Automaticky, poloautomaticky a ruéni rezim
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%ﬁ Dalsi vybavenf{ stroje

Rozdruzeni volného baliku a poddvdni trubek do baliciho stroje po1ks

Vybaveni stroje stahovacimi pdsy pro vytvoreni kruhového svazku pfi ruénim pdskovdni
Vdzeni svazku na certifikovanych vahdch a tisk vdziciho listku

Automatické zdtkovdni trubek a uzavrenych profild transportnimi zdtkami

Znaceni jednotlivych trubek a celych svazkd na zdkladé pozadavku zdkaznika

Podkldddni ocelové pdsky papirovymi pdskami

Baleni celého svazku nebo koncl svazku do stretch folie

Profouknuti trubek k odstranéni kapaliny, tfisek a necistot z vnitiniho prdméru

Rozsifend vizualizace na HMI stroje s ddrazem na intuitivni a podrobné zobrazovdni
provoznich stavl baliciho stroje

Rozsifend diagnostika na HMI stroje s dlrazem na zobrazeni mista vzniku poruchy na
dispozi¢nim schématu stroje

Rozsifeny servis s moznosti zobrazeni ndvodd, servisnich pfirucek a dalsi potfebné
dokumentace na HMI stroje s cilem minimalizovat servisni Casy

Sbér vyrobnich parametrl s automatickym ukldddnim, moznosti zobrazeni a exportd dat

prestar@prestar.cz www.prestar.cz +420 553 759 720



mailto:prestar@prestar.cz
http://www.prestar.cz/

