BRUSKA TRUBEK VNEJSI
CENTERLESS

prestar

Trubky tazené a valcované za studena vyzaduji obrousit vnéjsi povrch z divodu odstranéni povrchovych vad a pro
dosazeni vysoké kvality povrchu. Trubka je vloZena do vstupniho dopravniku s pohanénymi radialnimi valecky, ktery
doda trubce rotaci a posouva trubky do brusky. Trubka projizdi podél rady az 14 brusnych stanic vybavenych brusnymi
pasy. Kazda brusna stanice je vybavena vlastnim pritlakem, ktery Ize obsluhou nastavit. Brouseni |ze provadét za mokra
nebo za sucha.

Za mokra obrusuje material za stalého privodu chladici kapaliny. Obrouseny material je oplachovan do vany a z vany
je dopravovan pomoci Snekové hridele. Voda s obrousenym materialem je filtrovana ve trech stupnich. Magneticky
filtr, tkaninovy filtr a mechanicky odlu¢ovac¢. Tuhé zbytky jsou ulozeny do pfistavené palety a odfiltrovana voda je
opakované vyuZzita pro brouseni.

Za sucha jsou brusné stanice vybaveny odsavanim s filtracni stanici. Dale jsou brusné stanice umistény v prachotésné
kabiné.

Na vystupu z brusky trubka vyjizdi do vystupniho dopravniku s radidlnimi valecky. Nasleduje vyklopeni trubky na

nasledné technologie.

Technické parametry stroje

Primér trubek: 6—90 mm
Délka trubek: 1,5-40m
Kvalita povrch po brouseni: azRa 0,4

150 x 3 000 mm nebo dle

Brusné pasy: . (o oy
pasy sortimentu pasll uZivatele

ZpUsob brouseni:

Pritlak brusnych pasa:

Napinani brusnych pasu:

Brusna rychlost pasu:

Rychlost axiadlniho posuvu trubky:

Vyména brusnych pasa:

za mokra nebo za sucha

pneumaticky

pneumaticky

30 m/s

2 — 40 m/min s plynulou regulaci

snadny pfistup k brusnym pasim
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%@D Dalsi vybaveni stroje

Plynuld regulace brusné rychlosti pas(

PFi brouseni za mokra je bruska vybavena magnetickym separdtorem a tkaninovym filtrem

PFi brouseni za sucha je bruska vybavena odsavanim a filtracnimi stanicemi

Dopravni a manipulacni technologie pred bruskou a za bruskou

Pro méfeni Ubéru materidlu Ize brusku vybavit pribéznym sledovanim ubéru materialu z povrchu trubky
Pro méreni profilu trubky Ize brusku vybavit pribéznym mérenim ovality

Pro méreni délek zpracovanych trubek Ize brusku vybavit bezkontaktnim mérenim délky

Rozsitend vizualizace s dlirazem na intuitivni a podrobné zobrazovani provoznich stavlli a mista vzniku

poruchy brusky

Rozsifeny servis s moznosti zobrazeni ndvodd, servisnich

prirucek a dalsi potfebné dokumentace na HMI stroje —
Vd . . . . raa

s cilem minimalizovat servisni ¢asy

Sbér dohodnutych vyrobnich parametr( /

s automatickym ukladanim, moznosti

zobrazeni a export( dat

prestar@prestar.cz wWwWw.prestar.cz +420 553 759 720
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