BRUSKA TRUBEK
NA VNITRNI PROMERY

U trubek veétsich prdmérl je tfeba vnitini plochu prebrousit a odstranit vnitfni povrchové

prestar

vady, nebo jen odCistit vnitini plochu od okuji. V prlbéhu brouseni je trubka ulozena na

radidinich vdleccich a otdci se stdlou rychlosti.

Z Celni strany je do trubky zasunut brusny kamenny kotouc¢ uloZeny na trnu. Trn s kotou¢em

projizdi podélné uvnitf trubky. Na zadni strané je z trubky odsdvdn obrouseny materidl a

okuje. Podélny posuv kotouce je fizen pojezdem pohdnéci stanice brusky po kolejovém

vedeni. Pri vyjeti trnu z trubky je trn podepren pojizdnou podpérou. Posuv trnu s kotouc¢em a

pritlak kotouce je ruéni nebo automaticky z oviddaciho pultu.

@ Technické parametry stroje

Vnitini prdmér trubek:

Délka trubek pfi
jednostranném brouseni:

Max. délka trubek pfi
brouseni z obou stran:

Ubér materidlu pfi jednom
cyklu projeti:

Jakost vnitfniho povrchu po
brousent:

Automaticky reZzim umoznuje:

Odsdvani obrusu:

180 - 600 mm

do 8 000 mm

do 16 000 mm

do 0,20 mm

az 1,6 Ra

v' Opakované cykly brouseni
po celé délce trubky

v' Opakované cykly brouseni
na vymezeném useku s
cilem vybrouseni
povrchové vady

v Sledovdni sily pritlaku
kotouce na plochu trubky

napojenim elastické
otéruvzdorné hadice na
konec trubky pomoci
vyménitelné konické hlavice
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%é? DalSi vybaveni stroje

Vstupni zdsobnikové stoly s automatickymi prekladaci. Prekladace prelozi trubku ze stolu
na radidini vdlecky do osy brouseni

Prekladace pro vylozeni trubky z vdleckd na odklddaci stll

Filtracni zafizeni s ventildtorem pro odsdvdni necistot po brouseni. Filtracni zafizeni je
mozno ustavit v prostoru vyrobni haly

Poloautomatické nasunuti odsdvaci hadice na odsdvany konec trubky

U dlouhych trubek nad 8 m ustaveni dvou zrcadlovych brusek pro brouseni trubky z obou
koncd. Toto feseni zvysuje produktivity vyroby dlouhych trubek a setfi manipulaéni Casy vE.
otdceni trubek 0 180 st.

Rucni ultrazvukové méreni tloustky stény trubky

Rozsifend vizualizace s dlrazem na intuitivni a podrobné zobrazovdni provoznich stavi a
mista vzniku poruchy brusky

Rozsifeny servis s moznosti zobrazeni ndvodd, servisnich pfirucek a dalsi potfebné
dokumentace na HMI stroje s cilem minimalizovat servisni Casy

Sbér dohodnutych vyrobnich parametrl s automatickym ukldddnim, moznosti zobrazeni a

exportl dat
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