KONTROLNI STOLY

prestar

Kontrolni stoly slouzi jako nosice a zakladna pro pfistroje ke zkouseni kvality trubek a ty&i. Umoziuji

vyskové nastaveni a zaroven garantuji zachovani presnosti zkousek, kdy umisténé zkusebni pfistroje

nedestruktivné zjistuji vady ve zkou$eném materiadlu. Zarucuji klidny a plynuly prachod vyrobku,

ktery neovlivni vysledek testovan. Informace o poloze vyrobku se sbira v prdbéhu celého procesu

testovani a fidici systém pak predava informaci o shodném nebo neshodném vyrobku nadfazenym

systémum a dopravnim systémuidm. Kazda vada je znacicim zafizenim oznacena specifickou barvou.

Dokazeme zkombinovat nékolik zkusebnich pfistroji na zkusebnim stole pro praci v ruénim nebo

automatickém rezimu a se zabudovanim zaftizeni do stavajici linky vam radi pomUGzeme.

ﬁ% Technické parametry stroje

Praméry testovanych trubek

o Prdmeér od 6 mm vyse
a tydi

Délky trubek a tyci Od 0,85 m

ZkouSeny material z
Druhy trubek a tyci feromagnetickych i
neferomagnetickych kovd

< . Siemens nebo dle nadfazeného

Ridici systém RSN - O
fidiciho systému pracovisti

Stavéni kontrolnich pfistrojd do

osy zkouSeného materialu.

Pohanéci jednotky pro dopravu a

Vybaveni stolu vedeni materialu skrz kontrolni
pfistroje. MoZnost presunuti
kontrolnich pfistrojd do servisni
polohy

Nedestruktivni zjistovani vad

Kontrolni stoly jsou uzpUsobeny pro fadu zafizeni ke zkouseni
materialu rdznymi zkusebnimi metodami, jako jsou napfiklad vifivé
proudy, rozptylové toky, ultrazvukem, smacenim i indukéni
termografii tepelného toku. Zjisténé povrchové, nebo vnitfni vady
zviditelfuje a presné lokalizuje. Dale jsou schopny kontrolovat
magnetické vlastnosti, chemické sloZzeni i mechanické vlastnosti

materialu.




KONTROLNI STOLY prestar

cﬁg Dalsi vybaveni stroje

Zastavba stolu je fesena dle prostorovych moznosti uzivatele

Pristup k zafizeni je fesen pres vstupni kryt s bezpecnostnim zamkem

Barevné znaceni vadnych vyrobku

Znadici zafizeni pro potisk povrchu zkousenych vyrobku

Ofuk povrchu zkouseného materialu od tfisek, vody, ¢i magnetického ndboje

Vsechny ¢asti stolu jsou v ruénim rezimu ovladany pomoci tlacitek na HMI (Human Machine
Interface)

Stal je fizen vlastnim PLC

Pro ultrazvukové testovani lze dodat systém pro zadsobovania hospodarenis vodou

Dodani dopravni systému pred pracovistém nedestruktivnich zkousek - doprava, tfidéni shodnych
a neshodnych vyrobkd

Moznost technologickych strojd pro optimalni pfipravu povrchl a el vyrobkl, pro optimalni
pfipravu povrchd a ¢el vyrobkl pro vlastni testovani- kartacovani, odmasténi, ionizaéni tryska atd.
Pro ultrazvukové testovani nabizime systém dopravy uzavienych profild "na dotek" a tak

minimalizovat vniknuti kapaliny do profilu

DRAVNI

KOMPONENTA
VADY

DOPRAVNI
KOMPONENTA
POVRCHOVE VADY
PRICNE ORIENTOVANE BODOVE
POVRCHOVE VADY
ORIENTOVANE PODELNE
DOPRAVNI KOMPONENTA
ZNACENI VAD

prestar@prestar.cz WWww.prestar.cz +420 553 759 720
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