DELENI TRUBEK
LETMOU PILOU

V pripadé odvijeni trubek z civky nebo u vyroby podélné svarovanych trubek je nutné délit
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trubky, tyce nebo drdty za trvalého pohybu pomoci tzv. letmé pily. Svérné celisti a délici
kotou& s pohonem tvoFi samostatnou pohybujici se jednotku. Celist sevie pohybujici se
trubku a pohybuje se po vedeni stejnou rychlosti jako odvijejici se trubka. Na urcené
drdze kotou¢ oddéli trubku, Celisti se rozeviou a celd délici jednotka se vysokou rychlosti
proti sméru odvijeni vraci na vychozi bod a opét sevie pohybujici se trubku.

Rychlost pohybu trubky, zpétnd rychlost délici jednotky, posuv kotouce a otdcky kotouce

jsou fizeny automaticky.

@ Technické parametry stroje

Délené prameéry,

. 6 -120 mm
profily:

Délka po délent: 3-2Im

Rychlost posuvu trubky, az 2,0 m/sec

tycCe:
Presnost délent: +-1,5mm
Ridici systém : Simatic S71500T

Hydraulické upindni Celisti

Posuv do fezu hydraulickym vdlcem nebo servopohonem

Proménlivy posuv kotouce do fezu pfi déleni uzavrenych
profill

Automaticky systém mazdnfi

Bezpecnostni zakrytovdni's prihlednym sklem
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%%g? Dalsi vybaveni stroje

o Odvijeci zafizeni pred vstupem do letmé pily s regulaci rychlosti

o Predrovndvdni trubek a ty&i po odvijeni pred délenim na letmé pile

o Pr@bézné sledovdnivad a automatické vyrezdvdniidentifikovanych vad

o Ukladddni nadélenych trubek a tyci do kapes dle rdznych délek

o Ukldddni vyrezanych vad do samostatné kapsy

o Popis a znaceni profild

o Sbér vyrobnich parametrl s automatickym ukldddnim, moznosti zobrazeni a exportl dat

o Rozsifeny servis s moznosti zobrazeni ndvodl, servisnich pfirucek a dalsi potfebné

dokumentace na HMI stroje s cilem minimalizovat servisni Casy
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