I ROVNACIi STRO3J prestar

Pro rovnani trubek slouzi plné automatizovany 10- valcovy rovnaci stroj. Rovnaci valce jsou
uloZeny v tuhém ramu, ktery umoznuje snadny pfistup obsluhy k valcdm. 5 ks hornich a 5 ks
spodnich rovnacich valcd je automaticky vydkové a Uhlové nastavitelné. Po nastaveni je poloha
valcl zafixovana pomoci hydrauliky. Automaticky centrdlni systém mazani viech loZisek a
rovnacich valcd. Stroj ma snadny pfistup k elektrickym rozvoddm ze zadnfi strany rovnaciho
stroje. Pro bezpecnost obsluhy je stroj vybaven ochrannych bezpecnostnich krytem a

vysuvnym prahlednym krytem.

Technické parametry stroje

Pramér rovnanych trubek: Z10 na 60 mm

Délka rovnanych trubek: Od2m

od 0,20 do 0,50 mm/m v
Primost trubek po rovnani: zavislosti na prdméru trubek,
materidlu a tloustce stény

Rychlost rovnant: od 20 -120 m/min

o Prfestavenina novy rozmér trubky do 5 minut

o Dle zadani prdméru trubky, tloustky stény a jakosti
materidlu jsou valce automaticky prfestaveny na novy
rozmer

o Stroj umoznuje rucéni korekce nastaveni a ukladani
nastaveni do receptur

o Ovladanistroje z fidiciho pultu




%&f Dalsi vybaveni stroje

Vstupni VARIO zZlab:
o Variabilni vedeni trubek pred vstupem do rovnaciho
stroje
o VARIO Zlab je slozen z PU segment( a chrani povrch
trubek pred poskozenim
o Snizuje hlu¢nost navadéni trubek pfi rotaci
o Umoznuje vést i extrémné krivé trubky na vstupu

Rotacni unasec trubek do rovnaciho stroje:

o Udéli trubce rotaci pred zavedenim do rovnaciho

stroje

o Je automaticky stavitelny dle praméru trubek

o Posouva trubky do rovnaciho stroje dle zadané

rychlosti
Vynaseci zlab

o Zastavi trubku za rovnacim strojem s presnosti do 50

mm

o Vyklopi vyrovnanou trubky na stll nebo do kapsy

o Meéreni tlaku na jednotlivé valce

o Cig&téni rovnacich valct

o Odsavani z rovnaciho prostoru pfi rovnani za mokra

o Automatické méreni pfimosti a ovality trubky po rovnani
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