TRIDENI
A ZATKOVANI

Zatkovaci/ odzatkovaci zafizeni jsou samostatné jednotky, které slouzici k viozeni
zatky do trubky pred jejim prlchodem zafizenim ultrazvukové kontroly a jejimu
naslednému odstranéni. Zafizeni stoji na samostatném ramu. PFi vkladani nebo
odebirani zatky je trubka seviena celistmi svéraku, které jsou svirany pomoci
pneumatického valce. Sila sevieni svéraku se da regulovat tlakem privedenym do
pneumatického valce. Celisti jsou vyrobeny z polyuretanu, aby nedoslo k otlaceni na

povrchu trubky.

Technické parametry stroje

Prameér trubek 10 -30 mm

Délka trubek 6000 — 22200 mm
Tloustka stény trubek 0,5-5mm

Napétova soustava 230/380 V +10% , 50 Hz
Tlakovy vzduch min. 5,5 bar

Teplota okolniho
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P Automaticky rucni
Pracovni rezim

Zatky, v poctu 60 kusU, jsou uloZeny v oboustranném potfadadi.
Pofada¢ ma na bocich vyfrézovany specifické drazky pro
zasunuti do rému jednotky a je také opatfen nékolika Cidly pro
kontrolu daného sortimentu zatek. Pro zadané rozmeéry trubek

jsou prfedepsany konkrétni rozmeéry zatek.




Mechanismus zatkovani je slozen z portalu, kterym se pohybuje v podélném sméru,
tzn. rovnobézné s osou trubky. Pohyb portalu je zajistén servomotorem s pohybovym
Sroubem a linearnim vedenim. Na portalu je namontovano na linearnim vedeni
chapadlo, které se pohybuje v pficném sméru. Tento pohyb je opét zajiStovan
servomotorem s pohybovym sroubem. Upinaci ¢elisti chapadla se také pohybuji ve
svislém sméru, a to pomoci pneumatického valce. Pomoci dalsiho pneumatického
valce jsou celisti vyklopeny o 90° do osy trubky pro provedeni Udkonu
zatkovéani/odzatkovani.

% Dalsi vybaveni stroje

o Rozsifend vizualizace s dlrazem na intuitivni

a podrobné zobrazovani provoznich stavi - NE
o Rozdifeny servis s moznosti zobrazeni navodd,

servisni priru¢ky a daldich dokumentd na HMI

o Sbér dohodnutych vyrobnich parametrQ -

s automatickym ukladanim, moznosti —
zobrazeni a exportl dat

o Oboustranné pofadace pro rlzné rozmeéry

zatek ,
o Zatky rlznych rozmérl podle poZadavkl (4
uzivatele
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o Sledovani toku trubek a
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